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1. 填空题。
1. 下料是将零件或毛坯从          上分离下来的工序。冷作工常用的下料方法有          、         、               和                        等。
2. 剪切加工的方法很多，但其实质都是通过上、下剪刃对材料施加          ，使材料发生                 最后断裂分离。
3. 在剪切过程中，由于存在剪刃间隙，将对材料产生一个        ，为不使材料在剪切过程中           ，提高剪切质量，就需要给材料施以             。
4. 氧－乙炔焰气割是根据某些金属加热到＿＿＿＿时，在氧气流中能够＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿的原理实现的。
5. 为便于识别，氧气胶管采用＿＿＿＿色，乙炔胶管采用＿＿＿＿色。
6. 在气割接近终点时，割嘴应略＿＿＿＿＿＿＿＿倾斜，以便钢板＿＿＿＿提前被割透，使上下受热均衡，收尾时＿＿＿＿＿＿＿＿。
7. 钻削加工时，钻头绕轴所作旋转运动称为＿＿＿＿＿＿＿＿，钻头对着工件所作前进直线运动称为＿＿＿＿。由于这两种运动是同时连续进行的。所以钻头切削刃上各点是作＿＿＿＿来完成钻孔的。
8. 钻孔前必须将工件＿＿＿＿以防钻孔时因工件移动、旋转而＿＿＿＿或使钻孔位置＿＿＿＿。
9. 冷滚压成形的允许弯形半径R，不能以板料的＿＿＿＿＿＿＿＿为界线，而应大些。通常R＝＿＿＿＿；当R＜20t时，则应进行＿＿＿＿。
10. 为使滚弯件不出现歪扭现象，板料放入滚床后要找正位置。在三辊滚板机上可利用           或轴辊上的           找正，还可以用        或_________         找正。
2. 选择题。
1.气割的实质是铁和（     ）的燃烧反应。
A.乙炔  B氧气  C.空气 

2.使用氧－乙炔焰切割的实质，是使金属（   ）
A.燃烧   B.熔烧  C.熔化
3.气割时，预热火焰能率用（    ）每小时消耗量来表示。
A.混合气体      B.可燃气体     C.助燃气体
4.气割低碳钢所用的预热火焰为（      ）
A.氧化焰  B.中性焰   C.碳化焰
5.气割的热量越大、越集中，则气割变形（     ）
A.越大  B.越小  C不受影响 

6.钻头直径较小时，可选用较高的转速，进给量也 可以适当（     ）
A.增大  B.减小  C.不变
7.当材料的强度、硬度较高，或钻头直径较大时，宜选用较(       )的切削速度。
A.低   B.适合   C.高
8..当工件较大不易移动时，选用（    ）钻孔比较适合。
A.台式钻床 B.立式钻床C.摇臂钻床
9..滚弯件的最小曲率半径（     ）
A.大于上辊半径  B.小于上辊半径  C.等于上辊半径
10.在滚制锥面时，对锥面圆度进行检测时，应对（    ）检测。
A.小口  B.大口    C.大、小口
三.判断题。
1.为掌握剪切加工技术，就必须了解剪切加工中材料的变形和受力状况、剪切加工对剪刃几何形状的要求及剪切力的计算等基础知识。（      ）
2.将被剪材料压紧在下剪刃上也可以提高剪断面质量。（     ）
3.就所有的剪床而言，在剪切中剪刃作用于材料上的剪切力都可以分解为纯剪切力、水平推力及离口力。（    ）
4.满足气割条件的金属燃烧时，应能放出大量的热，而且金属本身的导热性要好。
（    ）
5.乙炔气瓶放置灵活，即可横放，也可立放，使用起来特别方便，获得广泛应用。
（   ）
6.氧气瓶既可以横放，也可以立放。  （    ）
7.钻孔时不许戴手套，是因为干活方便。  （    ）
8.方形工件钻孔时，最好用V形架进行固定。   （    ）
9.工件不易移动的，适合用立钻进行钻孔。    （    ）
10.滚制柱面时，不论上、下辊是否平行，只要板边平行下辊即可。       （    ）
三、简答题
1、简述滚弯成形过程，并指出滚弯和压弯有何不同。
2、什么叫切削用量？为什么要合理地选择切削用量？
3、钻孔时夹持工作的方法有哪些？
4、气割中发生回火的原因是什么？若发生回火应怎样处理？















