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1． 填空题。（每空1分，共30分）

1.气体保护电弧焊按所用的电极材料不同，可以将其分为（     ）和（    ）两大类。

2.对焊接过程要进行保护，焊条电弧焊通过是采用（      ）保护

3.CO2气体保护焊按所用的焊丝直径的不同可分为（       ）和（        ）两种。

4.进行CO2气体保护焊时，可出现三种气孔，即（       ）（        ），（       ）。

5.半自动CO2气体保护焊的送丝方式有（     ）、（     ）、（     ）。

6.常将对自由电弧的弧柱进行强迫压缩的作用称为（       ）效应，此时电弧受到（      ）、(         )、和(       )三种压缩作用。

7.将采用30A 一下的焊接电流进行的等离子弧焊称为（       ）。一般用来焊接厚度为（        ）的薄板及（        ）。

8.等离子弧切割使用的工作气体是（        ）、（         ）、以及（       ），常用的是（       ）。空气等离子弧切割采用的气体是（         ）。

9.常用的电阻焊方法主要有（     ）、（     ）、（      ）和（       ）。

10.电阻焊是焊件组合后通过电极施加（       ），利用电流通过接头的（      ）及邻近区域产生的（      ）进行焊接的方法。

二．判断题。（每题1分，共10分）

1.氧化性气体由于本身氧化性强，所以不适宜作为保护气体。(     )

2.氮气可作为焊接铜及铜合金的保护气体。（    ）                    

3.由于气体保护焊时没有熔渣，所以焊接质量比焊条电弧焊和埋弧焊差得多。（    ）                   
4.气体保护焊适宜进行全位置焊接。(      )

5.气体保护焊时，只能用单一气体作为保护介质。（      ）
6.等离子弧是压缩电弧。（      ）

7.等离子弧的温度之所以高，是因为使用了较大的焊接电流。（    ）

8.等离子弧焊时，利用‘小孔效应’可以有效地获得单面焊双面成形的效果。 （ 
）

9.减小喷嘴孔径和增大喷嘴孔道长度都易产生双弧现象。（       ）

10.非转移型等离子弧主要用于喷涂、焊接、切割较薄的金属和非金属材料。（      ）

三，选择题。（每题2分，共20分）
1.CO2气体保护焊时，为了减少焊缝中的一氧化碳气孔，通常采用含有足够脱氧元素（    ）的焊丝，并严格控制焊丝中的含（     ）量。

A．硅、锰     B。铬、镍     C。硫、磷      D.碳  E.氩  F。氮

2.CO2气体保护时，焊缝中最容易产生的是（    ）孔，因（       ）气来源于空气，所以必须加强CO2气流的保护效果，以防空气侵入焊接区。 
A.氩      B氮      C 一氧化碳       D氧

3.焊前彻底清除焊丝及焊件表面的油污，铁锈以及对CO2气体进行干燥处理，是CO2气体保护焊中防止产生(   )的主要措施。

 A 氧气孔  B氢气孔  CCO2Q气孔  D 飞溅

4.CO2气体保护焊的电源常用(  )

 A交流电源  B 直流正接   C 直流反接

5.NBC-300型焊机是(  )

A 埋弧焊机   B 半自动CO2气体保护焊

C  氩弧焊机  D 焊条电弧焊机

6.点焊用的电极材料是（  ）

A  铜合金   B 耐热合金  C  不锈钢

7.点焊不同厚度钢板的主要困难是（  ）

  A  分流太大   B  产生缩孔  C 熔核偏移

8.在电极与喷嘴之间建立的等离子弧为（  ）

  A 非转移弧        B 转移弧       C  交流

9 .钨极内缩量对等离子的压缩程度有影响，内缩量过小时，等离子弧的内缩程度将（   ）

A 加强           B减弱           C 不变

10. 等离子弧切割时，如果采用（   ） 弧就可以切割非金属材料。

A 转移            B 非转移           C 联合

四   简答题  （每题10分，共40分）

1、CO2焊产生飞溅的原因？及防止飞溅的措施？

2、什么叫双弧？及其预防措施？

3、什么叫阴极破碎作用？

4、 12S是什么？















