
2020年退役《钳工工艺学》期末试题

班级：          考号：          姓名：         

一、填空题（每空1分，共20分）

1、 按使用要求不同，铆接可分为（    ）铆接和（     ）铆接两种。

2、 管子弯形，直径在12MM以上需用（         ）弯，最小弯形半径必须大于管子直径（        ）倍。

3、 麻花钻一般用（      ）制成。它由（      ）和（      ）组成，其柄部有（     ）柄和（      ）两种。

4、 钻床是钳工常用的（      ）机床，常用的有（      ）钻床、（     ）钻床和（      ）钻床等。

5、 钳工常用的电动工具有（       ）、电磨头和电剪刀等。

6、 丝锥是（    ）螺纹的工具，有（    ）丝锥和（    ）丝锥。

7、 台钻适用于在（     ）工件上钻、扩直径为12MM以下的孔。

8、 起锯一般有（   ）和（     ）两种，为避免锯条卡住或崩裂，一般尽量采用近起锯。

二、选择题（每题2分，共40分）
１、丝锥是加工内螺纹的工具，有手用丝锥和（     ）用丝锥。

A.机用  B.手用  C.手用或机用

2、台钻适用于在小型工件上钻、扩直径为（   ）MM以下的孔。

A、11  B、12 C、13   

3、钳工常用的电动工具有手电钻、电磨头和（    ）。
A、电剪刀     B、电锤     C、电铲

4、钻头直径大于13MM时，夹持部分一般做成（      ）。

A．直柄　        B．莫氏锥柄　　　　C．直柄或锥柄            

5、电磨头适用于在（       ）工、夹、模具装配调整中，对各种形状复杂的工件进行修磨或抛光。

A、小型    B、中性     C、大型

6、钻床停车时应（      ）。
A、让主轴自然停止    B、用手刹住主轴     C、用反转制动

7、钻头套一般外圆锥比内锥孔大（    ）号。

A、1 B、2    C、3   

8、钻孔过程中需要测量时，应（   ）。

A、先测量后停车       B、边测量边停车       C、先停车后测量

9、刮削余量不宜太大，一般为（    ）MM。

A、0.05-0.4       B、0.04-0.05       C、0.4-0.5     

10、直径在8MM以下的钢铆钉，铆接时一般用（      ）。

A、热铆    B、冷铆C、混合铆

11、手电钻使用前，应开机空转（   ）MIN,检查无异常后才可使用。

A.1  B.2  C.1-2

12、电磨头适用于在（    ）工、夹、模具装配调整中，对各种形状复杂的工件进行修磨和抛光。

A.小型   B.中型   C.大型

13、研具材料比被研磨的工件（    ）。

A.软   B.硬   C.软或硬

14、确定和测量刀具角度的三个辅助平面是相互（     ）。

A、平行的     B、垂直的      C、倾斜的

15、一般划线的精度能达到（     ）。

A、0.25-0.05mm     B、0.25-0.5mm      C、0.25mm左右

16、毛坯工件通过找正后划线，可使加工表面之间保持（     ）均匀。

A、尺寸     B、形状     C、尺寸和形状

17、经过划线确定加工时的最后尺寸，在加工过程中，应通过（     ）来保证尺寸的准确度。

A、测量    B、划线     C、加工

18、分度头的手柄转一周时，装夹在主轴上的工件转（     ）。

A、1周    B、40周      C、1/40周

19、手用工具常用（     ）制造。

A、碳素工具钢     B、合金工具钢     C、高速钢

20、为防止锯条卡住或崩裂，起锯角一般不大于（     ）。

  A、100     B、150      C、200
三、判断题（每题1.5分，共30分）

1、钻夹头主要用来装夹13MM以内的锥柄钻头。（   ）

2、Z4112型台钻是通过改变V带在塔轮上的位置变速，而Z525B型立钻及Z3050×16型摇臂钻床是通过改变滑移齿轮的轴向位置来变速的。（    ）

3、2号钻头套可与4号钻头套配接使用。（    ）

4、手电钻的规格是以其最大钻孔直径来表示的。（   ）

5、使用千斤顶时，重物不得超过千斤顶的负载能力。（   ）

6、电磨头新装的砂轮可直接使用，无须修整。（   ）      

7、研具材料比被研磨的工件软。（   ）

8、毛坯工件通过找正后划线，可使加工表面之间保持尺寸和形状均匀。

（   ）                  

9、为防止锯条卡住或崩裂，起锯角一般不大于15度。（    ）

10、手用工具常用碳素工具钢制成。（    ）

11、合理选择划线基准，是提高划线质量和效率的关键。（     ）。

12、零件毛坯的制作方法有锻造、铸造和焊接等。（     ）。

13、划线时都应从划线基准开始。（     ）。

14、分度头的手柄转一周时，装夹在主轴上的工件转40分之1周（   ）。

15、按使用要求不同，铆接可分为活动铆接和固定铆接两种（   ）。

16、管子弯形，直径在12MM以上需用热弯，最小弯形半径必须大于管子直径4倍（   ）。

17、钻床是钳工常用的孔加工机床，常用的有台式钻床、立式钻床和摇臂钻床等（    ）。

18、钳工常用的电动工具有手电钻、电磨头和电剪刀等（       ）。

19、麻花钻一般用高速钢制成。它由柄部和工作部分组成，其柄部有直柄和锥柄两种（    ）。

20、台钻适用于在小型工件上钻、扩直径为12MM以下的孔（    ）。

四、简答（10分）

1、请你说一说，钻床如何变速？


