退伍士兵数控专业第三学期
课程名称：车工（三）   授课教师：陈金珠
	章节
课题
	§5．1  螺纹的基础知识


	课型
	新授课
	课时
	2
	教具学具电教设施
	课件、图片、螺纹实物

	教学目标
	知识
教学点
	了解螺纹的分类及术语


	
	能力
培养点
	培养学生分析问题解决问题的能力

	
	德育
渗透点
	培养爱科学爱劳动的优良品质

	教学重点难点
	重点
	掌握螺纹的分类及术语


	
	难点
	螺纹的分类及术语


	学法引导
	讨论法、讲授法、提问法

	教学内容
更新、补
充、删节
	无

	参考资料
	车工工艺与技能训练、车工生产实习等

	课后体会
	


	教 与 学 互 动 设 计

	教 师 活 动 内 容
	学生活动内容
	时间

	一、组织教学
点名考勤、稳定学生情绪、宣布上课
二、复习提问并作记录
1、研磨的方法？
2、研磨液的作用？
三、分析同学们的答题
四、讲授新课
（一）、螺旋线的形成
（二）、螺纹的分类
  螺纹按用途可分为联接螺纹和传动螺纹；按牙型可分为三角形、矩形、圆形、梯形和锯齿形；按螺旋线方向可分为右旋和左旋；按螺旋线线数可分为单线和多线螺纹；
按母体形状可分为圆柱螺纹和圆锥螺纹等。螺纹按用途和牙型分类情况见图6．2。
五、讨论题：
1、请同学分析各螺纹的特点？
六、提问并作记录
七、讲授新课
三、螺纹术语
  1．螺纹
 2．螺纹牙型、牙型角和牙型高度
 3．螺纹直径：
外螺纹大径(d)
外螺纹小径(d1)
内螺纹大径(D)
内螺纹小径(D1) 

       中径(d2、D2)  

4．螺距(P)
5．螺纹升角(ψ)
讨论题：
请同学指明螺纹实物上的各要素？
八、布置作业
（一）课外作业 
（二）预习作业  


	请同学回答问题，其余同学补充。
分组讨论
回答问题
分组讨论

	2′
3′
8′
7′
15′
5′
5′
25′
8′
7′
3′
2′



教  案
	章节
课题
	§5.2 螺纹车刀切削部分的材料及角度的变化


	课型
	新授课
	课时
	2
	教具学具电教设施
	课件、图片、螺纹实物

	教学目标
	知识
教学点
	了解螺纹车刀切削部分的材料及角度的变化


	
	能力
培养点
	培养学生分析问题解决问题的能力

	
	德育
渗透点
	培养爱科学爱劳动的优良品质

	教学重点难点
	重点
	螺纹车刀切削部分的材料及角度的变化


	
	难点
	螺纹车刀切削部分角度的变化

	学法引导
	讨论法、讲授法、提问法

	教学内容
更新、补
充、删节
	无

	参考资料
	车工工艺与技能训练、车工生产实习等

	课后体会
	


	教 与 学 互 动 设 计

	教 师 活 动 内 容
	学生活动内容
	时间

	一、组织教学
点名考勤、稳定学生情绪、宣布上课
二、复习提问并作记录
1、螺纹的分类？
2、螺纹术语？
三、分析同学们的答题
四、讲授新课
一、螺纹车刀材料的选择
    常用的螺纹车刀材料有高速钢和硬质合金两类。
    高速钢螺纹车刀，容易磨得锋利，而且韧性较好，刀尖不易崩裂，车出的螺纹表面粗糙度较小，但高速钢的耐热性较差。因此，只适用于低速车削螺纹。
    硬质合金螺纹车刀的硬度高，耐热性较好，但韧性较差，在高速车削螺纹时使用。
  二、螺纹升角对车刀工作角度的影响
1．车刀两侧后角的变化
    车刀两侧的工作后角一般取3。～5。。当不存在螺纹升角时(如横向进给车槽)。车刀两侧的工作后角与刃磨后角相同。但是当存在螺纹升角时，车右螺纹时，左侧的刃磨后角应等于工作后角加上螺纹升角；为了保证刀头有足够的强度，车刀右侧的刃磨后角应等于工作后角减去螺纹升角。  

    车削左螺纹时，情况就相反。  

    2．车刀两侧前角的变化
    由于基面的位置发生了变化，车刀两侧的工作前角与刃磨前角不相等。
三、车刀纵向前角对螺纹牙型角的影响
当纵向前角较大时，此时两侧切削刃之间的夹角将小于所要求的刀尖角。
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八、布置作业
（一）课外作业  
（二）预习作业  

	请同学回答问题，其余同学补充。
分组讨论
回答问题
分组讨论

	2′
3′
8′
7′
15′
5′
5′
25′
8′
7′
3′
2′



教  案
	章节
课题
	§5.3车螺纹时车床的调整及乱牙的预防


	课型
	新授课
	课时
	2
	教具学具电教设施
	课件、图片、车刀

	教学目标
	知识
教学点
	了解车螺纹时车床的调整

	
	能力
培养点
	培养学生分析问题解决问题的能力

	
	德育
渗透点
	培养爱科学爱劳动的优良品质

	教学重点难点
	重点
	掌握车螺纹时车床的调整及乱牙的预防

	
	难点
	掌握车螺纹时车床的调整及乱牙的预防

	学法引导
	讨论法、讲授法、提问法

	教学内容
更新、补
充、删节
	无

	参考资料
	车工工艺与技能训练、车工生产实习等

	课后体会
	


	教 与 学 互 动 设 计

	教 师 活 动 内 容
	学生活动内容
	时间

	一、组织教学
点名考勤、稳定学生情绪、宣布上课
二、复习提问并作记录
1、普通螺纹的标记？
2、英制螺纹的分类？
三、分析同学们的答题
四、讲授新课
1、车螺纹时车床的调整
传动比的计算
  车床的调整和手柄位置的变化
五、讨论题：
请同学分析车削螺纹和蜗杆的手柄位置的变化情况？
六、提问并作记录
七、讲授新课
1、车螺纹时乱牙的预防
产生原因：当丝杠转一转时，工件未转过整数转而造成的。
 2、预防的方法
讨论题：
请同学分析车削螺纹和蜗杆乱牙预防的方法？
八、布置作业
（一）课外作业
       （二）预习作业  

	请同学回答问题，其余同学补充。
分组讨论
回答问题
分组讨论

	2′
3′
8′
7′
15′
5′
5′
25′
8′
7′
3′
2′



教  案
	章节
课题
	§5.4车三角形螺纹


	课型
	新授课
	课时
	2
	教具学具电教设施
	课件、图片、工件

	教学目标
	知识
教学点
	了解车三角形螺纹加工方法


	
	能力
培养点
	培养学生分析问题解决问题的能力

	
	德育
渗透点
	培养爱科学爱劳动的优良品质

	教学重点难点
	重点
	掌握车三角形螺纹的加工方法


	
	难点
	  掌握车三角形螺纹的加工方法


	学法引导
	讨论法、讲授法、提问法

	教学内容
更新、补
充、删节
	无

	参考资料
	车工工艺与技能训练、车工生产实习等

	课后体会
	


	教 与 学 互 动 设 计

	教 师 活 动 内 容
	学生活动内容
	时间

	一、组织教学
点名考勤、稳定学生情绪、宣布上课
二、复习提问并作记录
1、车螺纹时乱牙的产生原因？
2、车刀纵向前角对螺纹牙型角的影响？
三、分析同学们的答题
四、讲授新课
车螺纹的方法
（一）、低速车削螺纹
1．低速车削三角形螺纹时的进刀方法
(1)直进法(2)左右切削法(3)斜进法
2．低速车削梯形螺纹时进刀方法
五、讨论题：
1、请同学讨论直进法、左右切削法、斜进法的特点？
六、提问并作记录
七、讲授新课
（二）、高速车削螺纹
用硬质合金车刀高速切削螺纹时，为了防止切屑拉毛牙侧，不宜采用左右切削法。
      （三）、车螺纹前直径尺寸的确定
讨论题：
请同学分析计算车削M24内外螺纹前的尺寸？
八、布置作业
（一）课外作业    

（二）预习作业      

	请同学回答问题，其余同学补充。
分组讨论
回答问题
分组讨论

	2′
3′
8′
7′
15′
5′
5′
25′
8′
7′
3′
2′



教  案
	章节
课题
	§5.5车矩形螺纹、梯形螺纹和锯齿形螺纹


	课型
	新授课
	课时
	2
	教具学具电教设施
	课件、图片、工件

	教学目标
	知识
教学点
	了解车矩形螺纹、梯形螺纹和锯齿形螺纹


	
	能力
培养点
	培养学生分析问题解决问题的能力

	
	德育
渗透点
	培养爱科学爱劳动的优良品质

	教学重点难点
	重点
	掌握车矩形螺纹、梯形螺纹和锯齿形螺纹


	
	难点
	掌握车矩形螺纹、梯形螺纹和锯齿形螺纹


	学法引导
	讨论法、讲授法、提问法

	教学内容
更新、补
充、删节
	无

	参考资料
	车工工艺与技能训练、车工生产实习等

	课后体会
	


	教 与 学 互 动 设 计

	教 师 活 动 内 容
	学生活动内容
	时间

	一、组织教学
点名考勤、稳定学生情绪、宣布上课
二、复习提问并作记录
1、三角螺纹的车刀安装方法？
2、三角螺纹的车削方法？
三、分析同学们的答题
四、讲授新课
矩形螺纹的尺寸计算
  也称方牙罗纹，是一种非标准螺纹，。因此在零件图上的标记为“矩形公称直径x螺距
六、提问并作记录
七、讲授新课
梯形螺纹的尺寸计算
国家标准规定梯形螺纹的牙型角为3 0°。英制梯形螺纹(其牙型角为2 9°)在我国较少用。因此，只介绍30°牙型角的梯形螺纹。
    3 o°梯形螺纹(以下简称梯形螺纹)的代号用字母“Tr’’及公称直径×螺距表示，单位均mm。左旋螺纹需在尺寸规格之后加注“LH’’，右旋则不注出。例如Tr 3 6×6；Tr 4 4×8LH等
讨论题：
1、请同学讨论锯齿形螺纹的工艺知识？
八、布置作业


（一）课外作业   

（二）预习作业      
	请同学回答问题，其余同学补充。
分组讨论
回答问题
分组讨论

	2′
3′
8′
7′
15′
5′
5′
25′
8′
7′
3′
2′



教  案
	章节
课题
	5.6车  蜗  杆

	课型
	新授课
	课时
	2
	教具学具电教设施
	课件、图片、工件

	教学目标
	知识
教学点
	了解确定蜗杆的加工方法


	
	能力
培养点
	培养学生分析问题解决问题的能力

	
	德育
渗透点
	培养爱科学爱劳动的优良品质

	教学重点难点
	重点
	掌握蜗杆的加工方法


	
	难点
	掌握及蜗杆的加工方法


	学法引导
	讨论法、讲授法、提问法

	教学内容
更新、补
充、删节
	无

	参考资料
	车工工艺与技能训练、车工生产实习等

	课后体会
	


	教 与 学 互 动 设 计

	教 师 活 动 内 容
	学生活动内容
	时间

	一、组织教学
点名考勤、稳定学生情绪、宣布上课
二、复习提问并作记录
1、矩形螺纹的车削方法？
2、梯形螺纹的车削要求？
三、分析同学们的答题
四、讲授新课
车  蜗  杆
（一）、蜗杆的齿形
蜗杆的齿形与梯形螺纹相似。常用的蜗杆有米制蜗杆，齿型角为40º；英制蜗杆，齿型角为29º，我国常采用米制蜗杆。由于蜗杆的齿形较深，切削面积大，因此车削时比一般梯形螺纹更困难些
常用的蜗杆齿形(齿廓形状)分轴向直廓蜗杆和法向直廓蜗杆两种。
  （二）、蜗杆主要参数的计算
（1）周节：ρ=лmx（2）导程：L=np
（3）齿深：h=2.2 mx（4）中径：d2=d-2 mx 

（5）内径：d1=d2-2.4 mx（6）齿顶宽：f=0.843 mx
（7）齿根槽宽：W=0.697 mx
（三）、车蜗杆时的装刀方法
1．水平装刀法       2．垂直装刀法
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五、讨论题：
1、蜗杆车刀的选择和安装？
六、提问并作记录


七、讲授新课
蜗杆 的车削方法
（1）螺距小于4MM和精度要求不高的工件，可用一把 蜗杆车刀，并用少量的左右进给法车削。
（2）螺距大于4MM和精度要求高蜗杆的车削一般采分刀车削的方法
八、布置作业
（一）课外作业    P

（二）预习作业      


	请同学回答问题，其余同学补充。
分组讨论
回答问题
分组讨论

	2′
3′
8′
7′
15′
5′
5′
25′
8′
7′
3′
2′


	教 与 学 互 动 设 计

	教 师 活 动 内 容
	学生活动内容
	时间

	A：  粗车、半精车蜗杆  ，螺纹大径留0.3MM左右余量，且到角与端面成20°。
 B：   粗车螺纹：每边留0.25~0.35MM左右的余量。
C：   用蜗杆车刀采用左右车削法车削梯形螺纹。
D：    选用蜗杆精车车刀，采用左右切削法来完成罗纹加工
八、布置作业
（一）课外作业   P120 46、47
（二）预习作业  车螺纹的质量分析
常用车刀的种类和用途
	请同学回答问题，其余同学补充。
分组讨论
回答问题
分组讨论

	2′
3′
8′
7′
15′
5′
5′
25′
8′
7′
3′
2′



教  案
	章节
课题
	§5.7 车多线螺纹和多线蜗杆


	课型
	新授课
	课时
	2
	教具学具电教设施
	课件、图片、工件

	教学目标
	知识
教学点
	了解确定多线螺纹的分线、加工方法


	
	能力
培养点
	培养学生分析问题解决问题的能力

	
	德育
渗透点
	培养爱科学爱劳动的优良品质

	教学重点难点
	重点
	掌握确定多线螺纹的分线原理


	
	难点
	多线螺纹的分线原理


	学法引导
	讨论法、讲授法、提问法

	教学内容
更新、补
充、删节
	无

	参考资料
	车工工艺与技能训练、车工生产实习等

	课后体会
	


	教 与 学 互 动 设 计

	教 师 活 动 内 容
	学生活动内容
	时间

	一、组织教学
点名考勤、稳定学生情绪、宣布上课
二、复习提问并作记录
1、蜗杆螺纹的车削方法？
2、蜗杆的种类？
三、分析同学们的答题
四、讲授新课
（一）、多线螺纹和多线蜗杆
沿一条螺旋线所形成的称为单线螺纹(蜗杆)，沿两条或两条以上、在轴向等距分布的螺旋线所形成的称为多线螺纹(蜗杆)。
五、讨论题：
1、请同学讨论M 4 8×3／2的含义？
六、提问并作记录
七、讲授新课
（二）、车多线螺纹和多线蜗杆时的分线方法
根据多线螺纹(蜗杆)各螺旋线在轴向和圆周方向等距分布的特点，分线方法有轴向分线和圆周分线两类。
   1．轴向分线法
（1）小滑板刻度分线法
 （2）用百分表和量块分线法
讨论题：
请同学分析小滑板刻度分线法的特点？
2．圆周分线法
(1)交换齿轮分线法(2)用卡盘卡爪分线法
 (3 )分度盘分线法
 三、多线螺纹(蜗杆)车削中应注意的问题
(1)车削精度要求较高的螺纹或蜗杆时。应把各条螺旋槽都粗车完毕后，再开始精车。
   (2)在车各条螺旋槽时，车刀切入深度应该相等。
   (3)用左右切削法车削时，车刀的左右移动量应该相等。当用圆周分线法分线时，逐应注意车每条螺旋槽时小滑板刻度盘的起始格数要相同。
八、布置作业
（一）课外作业    

（二）预习作业      

	请同学回答问题，其余同学补充。
分组讨论
回答问题
分组讨论

	2′
3′
8′
7′
15′
5′
5′
25′
8′
7′
3′
2′



教  案
	章节
课题
	§5.8  螺纹及蜗杆的测量及质量分析


	课型
	新授课
	课时
	2
	教具学具电教设施
	课件、图片、螺纹千分尺

	教学目标
	知识
教学点
	了解确定螺纹的主要测量参数

	
	能力
培养点
	培养学生分析问题解决问题的能力

	
	德育
渗透点
	培养爱科学爱劳动的优良品质

	教学重点难点
	重点
	掌握螺纹的测量

	
	难点
	  螺纹的测量

	学法引导
	讨论法、讲授法、提问法

	教学内容
更新、补
充、删节
	无

	参考资料
	车工工艺与技能训练、车工生产实习等

	课后体会
	


	教 与 学 互 动 设 计

	教 师 活 动 内 容
	学生活动内容
	时间

	一、组织教学
点名考勤、稳定学生情绪、宣布上课
二、复习提问并作记录
1、 多线螺纹的车削？
2、 多线蜗杆的车削？
三、分析同学们的答题
四、讲授新课
（一）、螺纹的测量
    螺纹的主要测量参数有螺距、大、小径和中径的尺寸。测量的方法有单项测量和综合测量两类。
  1．单项测量法
单项测量法是用量具测量螺纹的某一项参数。
(1)螺距的测量     (2)大、小径的测量
(3)中径的测量：
①用螺纹千分尺测量
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五、讨论题：
1、请同学练习用螺纹千分尺测量工件？
六、提问并作记录
七、讲授新课
②用三针测量     ③用单针测量
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2．综合测量法
     （二）、蜗杆的测量
1．分度圆直径的测量  2．法向齿厚的测量
八、布置作业
（一）课外作业   
（二）预习作业  
常用车刀的种类和用途
	请同学回答问题，其余同学补充。
分组讨论
回答问题
分组讨论

	2′
3′
8′
7′
15′
5′
5′
25′
8′
7′
3′
2′



教  案
	章节
课题
	§6．1  夹具的基本概念
§6．7  车  蜗  杆


	课型
	新授课
	课时
	2
	教具学具电教设施
	课件、图片、工件

	教学目标
	知识
教学点
	了解夹具的作用


	
	能力
培养点
	培养学生分析问题解决问题的能力

	
	德育
渗透点
	培养爱科学爱劳动的优良品质

	教学重点难点
	重点
	掌握夹具的作用及相关概念

	
	难点
	  掌握夹具的作用及相关概念

	学法引导
	讨论法、讲授法、提问法

	教学内容
更新、补
充、删节
	无

	参考资料
	车工工艺与技能训练、车工生产实习等

	课后体会
	


	教 与 学 互 动 设 计

	教 师 活 动 内 容
	学生活动内容
	时间

	一、组织教学
点名考勤、稳定学生情绪、宣布上课
二、复习提问并作记录
1、螺纹的测量方法？
2、蜗杆的测量方法？
三、分析同学们的答题
四、讲授新课
（一）、夹具的定义和分类
 车床上用以装夹工件的装置叫夹具，夹具有多种分类方法，一般按适用工件的范围和特点可分为通用夹具、专用夹具、组合夹具和可调夹具，或者按适用的机床分为车床夹具、铣床夹具、钻床夹具、镗床夹具等。
（二）、机床夹具的功用
1．保证加工质量 

2．提高劳动生产率，降低成本  

3．扩大机床工艺范围  

4．改善工人劳动条件，保障生产安全
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（三）、夹具的组成
1． 定位装置  作用是使工件在夹具中占据正确的位置

	请同学回答问题，其余同学补充。
分组讨论
回答问题
分组讨论

	2′
3′
8′
7′
15′
5′
5′
25′
8′


	教 与 学 互 动 设 计

	教 师 活 动 内 容
	学生活动内容
	时间

	2.夹紧装置  作用是将工件压紧夹牢，保证工件在加工过程中受到外力作用时不离开已经占据的正确位置
。
3.夹具体夹具上的所有组成部分，需要通过一个基础件使其联接成为一个整体，这个基础件称为夹具体
4.辅助装置其它装置或元件    用夹具安装工件时，—般都用调整法加工。如为了调整刀具的位置，在夹具上设有确定刀具（如铣刀等）位置或引导刀具（孔加工用刀具）方向的元件。此外按照加工要求，有些夹具上还设有其它装置，如分度装置、连接元件等
五、讨论题：
1、请同学讨论列举所见过的夹具？
六、提问并作记录
七、五、讨论题：
1、请同学讨论列举所见过的夹具？
八、布置作业
（一）课外作业    

预习作业   
	请同学回答问题，其余同学补充。
分组讨论
回答问题
分组讨论

	7′
3′
2′



教  案
	章节
课题
	§6．2  工件的定位（1）

	课型
	新授课
	课时
	2
	教具学具电教设施
	课件、图片、工件

	教学目标
	知识
教学点
	了解工件的六点定位原理


	
	能力
培养点
	培养学生分析问题解决问题的能力

	
	德育
渗透点
	培养爱科学爱劳动的优良品质

	教学重点难点
	重点
	掌握确定工件的六点定位原理

	
	难点
	  工件的六点定位原理

	学法引导
	讨论法、讲授法、提问法

	教学内容
更新、补
充、删节
	无

	参考资料
	车工工艺与技能训练、车工生产实习等

	课后体会
	


	教 与 学 互 动 设 计

	教 师 活 动 内 容
	学生活动内容
	时间

	一、组织教学
点名考勤、稳定学生情绪、宣布上课
二、复习提问并作记录
1、夹具的定义？
2、夹具的组成？
三、分析同学们的答题
四、讲授新课
定位和基准的相关概念
五、讨论题：
六、提问并作记录
七、讲授新课
（一）、定位和基准的基本概念
    1。工件的定位   2．基准的概念
二、工件的六点定位原理
沿z轴方向的移动，以    表示；
绕z轴方向的转动，以    表示；
沿y轴方向的移动，以    表示；
绕y轴方向的转动，以    表示；
沿Z轴方向的移动，以    表示；
绕z轴方向的转动，以    表示。
    六个自由度是工件在空间位置不确定的最高程度。定位的任务，就是要限制工件的自由度。
1．完全定位  2．部分定位  3．重复定位 4．欠定位
（三）、工件的定位方法和定位元件
    1．工件以平面定位2．工件以外圆定位
3．工件以内孔定位
八、布置作业
（一）课外作业    

（二）预习作业      

	请同学回答问题，其余同学补充。
分组讨论
回答问题
分组讨论

	2′
3′
8′
7′
15′
5′
5′
25′
8′
7′
3′
2′



教  案
	章节
课题
	§6．2  工件的定位（2）

	课型
	新授课
	课时
	2
	教具学具电教设施
	课件、图片、工件

	教学目标
	知识
教学点
	了解工件的六点定位原理


	
	能力
培养点
	培养学生分析问题解决问题的能力

	
	德育
渗透点
	培养爱科学爱劳动的优良品质

	教学重点难点
	重点
	掌握确定工件的六点定位原理

	
	难点
	  工件的六点定位原理

	学法引导
	讨论法、讲授法、提问法

	教学内容
更新、补
充、删节
	无

	参考资料
	车工工艺与技能训练、车工生产实习等

	课后体会
	


	教 与 学 互 动 设 计

	教 师 活 动 内 容
	学生活动内容
	时间

	一、组织教学
点名考勤、稳定学生情绪、宣布上课
二、复习提问并作记录
1、夹具的定义？
2、夹具的组成？
三、分析同学们的答题
四、讲授新课
定位和基准的相关概念
五、讨论题：
六、提问并作记录
七、讲授新课
任何一个自由刚体，在空间均有六个自由度，即沿空间坐标轴X、Y、Z三个方向的移动和绕此三坐标轴的转动。
工件定位的实质就是限制工件的自由度。
由此可见，工件安装时主要紧靠机床工作台或夹具上的这六个支承点，它的六个自由度即全部被限制，工件便获得一个完全确定的位置。
工件定位时，用合理分布的六个支承点与工件的定位基准相接触来限制工件的六个自由度，使工件的位置完全确定，称为“六点定则”。
六点定则是工件定位的基本法则，用于实际生产时，起支承作用的是一定形状的几何体，这些用来限制工件自由度的几何体就是定位元件。
（三）、定位的分类
1． 完全定位  

2． 部分定位  

3． 重复定位 

4． 欠定位
（三）、工件的定位方法和定位元件
    1．工件以平面定位2．工件以外圆定位
3．工件以内孔定位
八、布置作业
（一）课外作业    

（二）预习作业      

	请同学回答问题，其余同学补充。
分组讨论
回答问题
分组讨论

	2′
3′
8′
7′
15′
5′
5′
25′
8′
7′
3′
2′



