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一.填空题

1 .不同的焊接方法其热源不同，电弧焊是利用（    ）作热源的；气焊是利用（    ）做热源的；电渣焊是利用（    ）作热源的；等离子弧焊是利用（    ）做热源的。

2.金属熔滴向熔池过渡的形式大致可分为（    ）;（    ）和（    ）三种。

3.立焊 横焊 仰焊时，促使熔滴过渡的力优（    ）（    ）和（    ）。

4.焊缝中的夹杂物主要有（    ）和（    ）两种。

5.焊接熔池的一次结晶包括（    ）和（    ）两个基本过程。

6.一般低碳钢焊缝的常温组织是（    ）和（    ）。

7.焊缝金属中的有害元素是（    ）；（    ）；（    ）；（    ）；（    ）；它们将严重影响焊缝质量，因此焊接中必须严格控制。

8.焊接区中的氢主要来自（    ），（    ），（    ），（    ）、

9.降低焊缝中的含硫量、含磷量的关键措施是（               ）。

10.焊缝成型细数越小，形成热裂纹的倾向（     ）。

二.判断题

1.电弧焊时，电弧产生的热量全部被用来融化焊条（焊丝）和母材  （     ）

2.任何焊接位置，电磁压缩力都能促使熔滴向熔池过渡。           （     ）

3.电弧气体的吹力总是有利于熔滴金属过渡。                    （     ）

4.坡口角度越大，熔合比越小；不开坡口，熔合比最大。            （     ）

5.采用小电流焊接的同时，降低电弧电压，熔滴会出现短路过渡形式。  （     ）

6.气孔、夹杂、偏析等缺陷大多是在焊缝金属的二次结晶时产生的。    （     ）

7.合金钢由于合金元素较多，焊接时，焊缝中的显微偏析不严重。     （     ）

8.焊缝两侧距离相同的各点其焊接热循环是相同的。                  （     ）

9.焊条电弧焊时，选用优质焊条不但能提高焊缝金属的质量，同时能改善热影响区的组织。                                                          （     ）

10.焊缝的偏析是指焊缝宽窄不一、高低不平。                      （     ）

三.选择题

1.焊接时，使焊条药皮发红的热量是（     ）

    A.电阻热    B.电弧热    C.化学热

2. (   ）的焊缝极易形成热裂纹。

    A宽而浅    B.窄而深    C.窄而浅    D.宽而深

3.熔焊时，被熔化的母材在焊缝金属中所占的百分比称为（     ）

    A熔合比    B合金元素过渡系数    C焊接热输入

4.焊缝中心的杂质往往比周围多，这种现象称为（     ）

    A层状偏析  B区域偏析    C晶间偏析

5.低碳钢焊接热影响区性能最好的一个区域是（     ）

    A熔合区    B过热区    C正火区    D不完全重结晶区

6.焊接熔池的金属由液态转变为固态的过程称为焊接熔池的（     ）

    A一次结晶  B两次结晶  C三次结晶

7.焊缝中的偏析、夹杂、气孔等是在焊接熔池（     ）过程中产生的。

    A一次结晶  B两次结晶  C三次结晶

8.下面几种焊接方法中，焊接热影响区宽度最大的是（     ）

    A焊条电弧焊  B 埋弧焊  C气焊

9.在焊接热源作用下，焊件上某点的温度随时间变化的过程称为（     ）

    A焊接热循环  B偏析    C焊接化学冶金

10.控制焊缝含氢量的目的是防止产生（     ）等缺陷

    A冷裂纹     B热裂纹    C再热裂纹    D气孔    E夹渣

四.名词解释

1.焊接热循环

2.偏析

3.二次结晶

4.焊缝金属合金化

五.简答题

1.硫在焊缝金属中有何危害？酸、碱性焊条各采用什么方法脱硫？

2.什么是夹杂物？主要有几种？各有何危害？
















